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Rohrverbinder. 



Zur Verbindung zweier Rohre mltelnander oder zur Verblndung 
elnos Rohres mit einem andei'cn Anschlufltell wle elnem Dlcht- 
flanscli Oder dgl. iiermt man berelts spe^ieile Rohrverbinder 
neben der an sich bekannten Verschweifiung dcr belden Rohrenden. 
Bekannt ist beispiclsv/else cln derartlger Rohrverbinder aus der 
DT-rs 1 199 027. Bel diesem bokannten Rohrverbinder wlrd eln 
Druclcring auf das Anschluflende elnes Rohres aufgeschobcn und 
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dieser mit einer Ubcrwurfmutter derart zusammengepreBt, daO 
einc angcschSrrte PlSche entsteht, in welchcr der Druckrlng 
und die tlberwurf mutter derart miteinander verbunden* sind , daO 
Im Kontaktabschnitt derselben eine geelgnetc Druckkraft ent- 
steht. Der Druckrlng wlrd Uber diese angeschSrfte Plache zusanunev 
gepreQt und drUckt, wahrend die Uberwurfmutter aufgedreht wlrd, 
das Anschlu/3endc des zu verbindenden Rohres ebenfalls zusarmnen, 
sodaB der Druckrlng und das AnschluBendc des Rohres elne mecha- 
nlsche Elnhelt bilden. Dabei weist oftmals der Druckrlng innen- 
seltig scharfkantige Gev/indegange auf, welche slch in die 
zyllndrlsche AuQenwandung des Rohres an dessen AnschluBende 
elngraben und dadurch die Wasserdlchtlgkeit verbessern, Diese 
technlsche Idee ist Jedoch in ihrer Anwendbarke i t auf derart 
dlcke Metallrohre beschrankt, deren Form' und Steifhelt selbst 
dann nlcht verletzt wlrd, wenn sle zusammengepreBt wei'den. Der 
Crund dafUr llegt In der grundlegenden Konstruktlon dieses 
Rohrverbinders, durch welche das Rohr am AnschluBende zusammen- 
gepreBt wlrd. 
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FUr Helzungsrohre werden in neuerer Zeit weltgehend dunnv/andige 
Metallrohre verwendet, welche auflen einen warmeisollerenden 
Mantel aus erhSrtetem, pori zelligem Vinylchlortd oder dgl. 
tragen* Derartige Helzungsrohre werden heutzutage in groBen 
Mengen hergestellt. Da die Metallrohre hierbel Jedoch dUnn- 
wandig sind, liiBt slch der vorbeschrlebene Rohrverbinder nlcht 
verwcnden, da hierbel das Rohr lelcht derart zusammcngequetscht 
daB die Verbindungen slch entweder bald wieder 16sen Oder 
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vand ger Rohre auf Keinen Pall elne Verfor.ung in der Wei^ 
erroleen darf, daB das Rohr .usanunensequetscht wlr^! 

Die Erflndung hat slch daher die Aufgabe gestellt .i„.n » . 
verbinder zu seh-,rrn„ , ^ Besceiit, elnen Rohr- 

nuer zu schaffen. welcher insbesondere fUr dUnnwandKr,. 

er aus eln.m s wesentlichen dadurch gekennzeichnet. dafl 

unter plastischer Teliv^.r elnschiebbaren und In, Rohr 

aer nohrleltm,s an aer ^.n.Mme.,Ml. „icht 
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wesentllch verringert wird, da die Wands tarko dcs In das Rohr 
elnzuschlebenden Rohrverbinders relatlv dtinn sein kann, Zur 

Verbesserung der Dichtung, gleichgUltlg ob es sich um eine 
eln gastormiges oder eln flUsslges Medium fUhrende Rohrleltung 
handelt, wird zweckmafligervrelse der in das AnschluBende eines 
Rohres eingeschobene Hohrverbinder auch an der Stelle der 
Umfangsnut, in welcher der Dichtring elngesetzt ist, von innen 
her derart aufgeweitet, dafl auch an dieser Stelle elne plasti- 
sche Teilverformung des AnschluBrohres erfolgt, sodaB der 
Dichtring teilwelse In der Umfangsnut des Rohrverbinders und 
mlt selnem anderen Tell in der in der Innenwandung des AnschluB- 
rohres ausgebildeten Ringnut liegt, 

Weltere Merlcmale und Besonderheiten der Erfindung ergeben sich 
aus der nachfolgenden Beschreibung einlger bevorzugter Aus- 
ftihrungsbeispiele anhand der belllegenden Zeichnungen; es 
zeigen: 

Pigur la die eine Hairte eines herkommllchen Rohrverbinders 
im Schnitt; 



IS Meta3\- 
» da erfin- 
itens an 
5 des Rohr- 
i, wobei 
stelle nlcht 



Figur lb und Ic Schnitte durch herkSmmlicherweise mit- 

elnander verschv-eiBte oder verlStete Rohre, welche 
elnen Schutzmantcl tragcn; 

Pigur 2a und 2b zwel AusfUhrungsbeisplele eines erftndung3- 
gemSBen Rohrverbinders im Teilschnltt; 



509826/0712 



And.eiowslci.Ho„kc.C;e.*uyseniMo,ch, 



2A58188 

Pofentanwolfe in Essen 



5 - 



Pigur ka und 4b die Hp^^c^^i. 

ende elnes Rohres; "Bsring «ir das AnschluB- 

Ausruhrung des Versteirunssri:3; ^'^^—^elten 

Flgur 8a em weiteres Ausf Ui.rungsbclsplel elnes erfln. 
Se..Ben Rohrverbinders 1. TeUsc^"; 

Pleur 8b den In eln Rohr „it Schut.^nntol elngcsetzten 
Kohrvcrblnder aus Fl6.8a 1„ Tens<ClT 



^igur 6 



Figur 7 
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Figur 9 eln weiteres AusfUhrungsbelsplel eines erfindungs- 
gemSeen Rohrverbinders im Tellschnitt; 

Figur 10a - lOd Teilschnl tte durch mlt Hllfe der verschledencn 
AusfUhrungsbeispiele der Erfindung hergestellte 
fertlge Rohrverblndungen; 

Figur lOe einen Tellschnitt durch eln Bef estlgungsteil fUr 
den In Fig.lOd dargestellten Rohrverbinder; and 

Figur 11 elne Sei tenanslcht eines Spreizkopfes zuin Aufweiten 
eines erf indungsgemafien Rohrverbinders in Spreizlage. 



verbinder 
Anschlu3- 



ufiende 
iungs- 
jewandelten 



r.dungs- 



2n 



Der in Figur la dargestellte Rohrverbinder entspricht der Aus- 
bildung, wie sle In der DT-PS 1 199 072 offenbart ist. Dieser 
Rohrverbinder besitzt zwei Druckringe 1,1, welche Jeweils auf 
das AnschluCende der beiden miteinander zu verbindenden Rohre 
4, 4 aufgeschoben sind und einer Verbindungsmuff e mit AuBen- 
gewinde 2 sowie mit UberwurXmuttern J zusa/nmenwirken. Zu diese.-n 
Zweck sind die beiden Druckringe 1 an ihren beiden Selten- 
kanten la abgeschragt und die Verbindungsmuff e sowie die beiden 
Uberwurfmuttern besitzen entsprechonde Abschrhgungen 2a bezw. 
5a an ihrcr Innenseite. Dclm Aufschrauben der beiden auflen- 
liegcnden Uberwurfmuttern 5 auf die inncnllegende Verblndungs- 
muffe 2 warden die beiden Druckringe derart zusanimengepreflt 
und verfonnt, daB cie fcst auf die beiden miteinander zu ver- 
bindenden Rohi-enden aufgepreBt werden. Dei starkwandigen Rohren 
erglLt sich dabei lediglich eine entsprechonde Verforroung des 
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DruclcrinEos, ohne dafl dadurch die belden miteinander zu ver- 
blndenden Rohrenden merkbar nach Innen gepreflt und dadurch 
eingeschnUrt warden. Bel relativ dUnnwandlgen Rohren der 

sich bel Verwendune elnes derartigen Rohrverbinders Jedoch an 
der Druckstone der belden Druckrlnge 1 elne derartlge Eln- 
schnurung da3 elne unbedlngt slchere und dlchte Verblndung 
beider Rohrenden zwelfelhaft erschelnt. 

Rohr!" n"" ff-i-i6'<elten erlcannt hat, werden dUnnwandlge 
Hohre Oft gemaa Pigur lb stumpf oder gemaO Flgur Ic liber- 
lappend mlteinander verschweifit. Derartlge Schwelfi- cder Lot- 
verblndungen eignen sich zwar fur nicht ummantelte dUnnwandlge 
Robre, docb bieten sicb Scbwlerlgkelten bei u™„antelten d^^! 
wandlgen Rohren der berelts .ehrn,als genannten Art neuzelt- 
licher Helzungs- und/oder Kuhlrohre. Bei derartigen Rohr- 
leitungen ergeben sich Infolge der unterschiedlichen V/arme- 
llT: rVT"^''"''' ^^-'^^ Spannungsunterschtede an der 

sodaB belde gew.hnllch .ittels einos Klobemittels oder dgl 
r 3 .itexnander verbunden sind, v. ein Ablbsen des Schut : 
mantels mit den sich daraus ergebenden unterschledlichen Folren 
zu verhlndern. Da zur Herstellung der Schweiaverblid:nrde: 
Schutz.antel ein entsprechendes StUclc vom Rohrende abgftrennt 
w en .uO, .uo die Klebeverblndung .wlschen Schutz^antel ^^I 
Metallrohr zunachst in dlesem Bereich gel5st werden, was zeit 
aufwendig ist. Ein welterer Punlct, welchor bei dera;trn 
SchwelBverblndungen zu beachten 1st, 1st die Tatsa h 'dao das 
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ummantelte Rohr weniger blegsarn 1st als das nichtummantelte 
Rohrende, sodafl Bleeespannungen entstehen, welche sich ins- 
besondere an der Stelle 6' eines Metallrohres konzentrleren, 
an welcher der Schutzmantel 5c endet. Eln weiterer Naehtell 
elner derartigen Verbindung zweler dUnnwandlger uimnantelter 
Rohre besteht darln, daS an der Verblndungsstelle der Schutz- 
mantel unterbrochen werden muS, sodafl das Metallrohr an dieser 
Stelle freillegt und beschMdigt werden kann. 

Wolite man fUr derartlge ummantelte Rohre den bekannten Rohr- 
verbinder gemaB Plgur la venvenden, so mUflte auch hler von den 
beiden Rohrenden im Bereich des Rohrverbinders der Schutzmantel 
entfemt werden, da sich sonst Uberhaupt kein fester Sitz fUr 
den Druckring ergeben wUrde. Es ergKben sich daher auch .bel 
Verwendung eines derartigen Rohrverbinders aufler seinen bereits 
genannten Nachteilen die glelchen Nachteile wie bei der Ver- 
bindung zweier Rohrenden durch VersohweiBung oder VerlBtung. 

Angesiohts der offenkundigen Nachteile der bisher Ubllchen 
Verbindungsarten fUr Rohre ist die Erflndung einen vdllig 
anderen Weg gegangen. der in den Figuren 2-10 in verschiedenen 
AusfUhrungsbeispielen im elnzelnen dargestellt ist. Die 
Erfindung 1st dabel von der Uberlegvmg ausgegangen, daB eine 
plastische Tellverfornung des AnschluOendcs eines Rohres weit 
genug vora Rohrende erfolgen muB. urn den runden Querschnitt 
am Rohrende nlcht zu verSndern, d.h. also, daB eine derartige 
plastische Verformung des Rohres nlcht dessen Endkante er- 
relchen darf . Dabal ist die Erfindung von der Oberlegung aus- 
cegangen, dafl zur Aufweitung eines Metallrohres wenlcer Kraft 
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benotlgt wird, als wenn dieses Rohr an einer Stelle elngeschnUrt 
werden soil. Aufgrund dleser Uberlegungen wird der erflndungs- 
gcmdOe Rohrverblnder In das Anschluflende elnes Metallrohres 
hineingeschoben und dann unter glelchz^eitiger Aufweitung des 
Metallrohres aufgeweitet. Dadurch erglbt sich Insbesondere bM 
ummantelten Rohren der besondere Vorteil, daC die Ummantelung 
nicht abgciast zu werden braucht und auch durch die Verblndung 
nlrgends beschSdlgt wird. 

per in Pigur 2a dargestellte errindungsgemaUe Rohrverblnder 10, 
welcher die Grundkonzepfclon der Erf indung m Ihrer einfachsten 
Ausbildung darsteilt. besteht aus elne.-n Einschubende A, elnem 
daran anschlleUenden Zwlschenteil B und elnem rUckwHrtlgen 
Oder aus dem AnschluBende elnes Rohres herausragenden Ends C. 
Der Aufiendurchmesser des Zwlschenabschnlttes B sowle der AuBen- 
durchmesser des Einschubendes A 1st etwao klelner als de- 
Innendurchinesser des Rohres, fUr welches dleser Rohrverblnder 
verwendet werden soil, sodaB der Rohrverblnder lelcht in das 
AnschluBende des betreffenden Rohres elngoschoben werden kann. 
Zwischen dem rUckwartlgen Ende C des Rohrverblnders und dem 
Zwlschenabschnitt D 1st elne kegelige UbergangsflSche 12 aus- 
geblldet, sodas der AuBendurchmesser des Rohrverblnders all- 
m&hllch etwas grbfler wird als der Innendurchinesser des anzu- 
schlleBenden Rohres. Am SuBersten Ende dieses Endabschnlttes C 
1st ein Plansch 11 ausgeblldet. Am Uuflersten Einschubende 1st 
em innenbund U und glelchzeltlg cin AuBenbund I'la ausgeblldet 
wahrend etwa In der Mltte des Zwlschenabcchnlttes B an der ' ' 
AuBenselte des Rohrverblnders elne Urafangsnut zur Aufnahme 
eines Dichtringes IJb ausgeblldet 1st, mit welchcr ein Innenbund 
13 Ut)orelnslltr,.r.t. 
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Wahrend der Rohrverbinder 10 gemafl Pigur 2a als GuB- Oder 
sonstlger PonnkOrper hergestellt werden kann, zelgt Pigur 2b 
elnen Rohrverbinder 100. welcher aus einem RohrstUck herge- 
stellt wurde. Dieser Rohrverbinder 100 besltzt am aiiSersten 
Einschubende eine Elnschnurung 140, In welche eln Bundrlng I40a 
eingesetzt 1st, dessen Auflendurchmesser grSSer ist als der 
AuBendurchmesser des anschlleBenden Mittelabschnittes B. Dieser 
Mittelabschnltt B weist elne Elnschnurung I30 auf, welche an 
der AuBenseite eine Ringnut IjOa ergibt, in welche ein Dicht- 
rlng 130b eingesetzt 1st. Von dieser Ringnut 130a aus erweitert 
sich der Rohrverbinder allmShlich bis zu einer Schulter X20, 
welche elnen Anschlag fUr die Stirnkante eines AnschluBrohres 
bildet. Am auDersten rUckwSrtigen Ende ist das Rohr zu elnem 
Flans Rh 110 umgebSrdelt. 

Das Elnsetzen des in Pigur 2a dargestellten Rohrverbinders 10 
m eln Heizungsrohr 15a aus rostfreiem Stahl mit einer Um- 
mantelung 15c aus Hartvin-lchlorid ist in den Piguren 3a-3c 
eriautert. Infolge des Zwischenraunes Xo zwischen der AuBen- 
wandung des Einschubendes des Rohrverbinders 10 und der Innen- 
wandung des Stahlrohres 15a laQt sich der Rohrverbinder ohne 
welteres so welt in das Sthlrohr einschieben. bis dessen Stirn- 
kante an die Kegeiriache 12 anstSBt. Nunmehr wird in den Rohr- 
verbinder 10 eln Spreizkopf elngeschoben, welcher beim Spreizen 
zunachst den Innenbund U beaufschlagt, da dieser welter nach 
innen ragt als der Innenbund I3. Infolgedessen wird beim Sprei- 
zen des SprelzLopfes zunfichst der Bundrlng 14a nach auBen 
gedrUckt, sodaB das Stahlrohr 15a an dieser Stelle krelsring- 
rarmlg aufgeweltet wird. Dlesen Zustand zeigt Pigur 3b. Sobald 
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nun der Innendurchmesser des Innenbundes 14 glelch dem Innen- 
durchmescer des Innenbundes 13 1st, werden beide bel welterem 
Spreizen des Sprelzkopfes gleichzeltig nach auBen gedrUckt und 
das Stahlrohr 15a an beiden Stellen gleichzeltig rlngfbrinlg 
aufgeweitet, sodaB dieses Stalilrohr nunmehr zwei Ringnuten 15d 
und 15e Rufweist, in welchen einmal der Bundrlng l4a und zum 
anderen der Dlchtring IJb eingebettet slnd. Durch dieses Auf- 
welten verschwindet das Spiel Xo zwlschen der Innenwandung des 
Stahlrohres ipa und der AuBenwandung des Abschnittes B des 
Rohrverbinders, welches bel deir. Zustand gernkB Figur Jto noch 
die GroBe hatte, vollkommen. Wie aus Pigur Jc deutllch zu 
sehen ist, bildet der Bundring Ua eine scharfkantige Ringnut 
im Stahlrohr 15a, wHhrend der Dlchtring Ijb eine flachere Rinr- 
nut 15e ausbildet. Durch diese scharfv/lnklige Ringnut 15d ergibt 
slch eine ausreichende mechanische Verblndung zwlschen dein 
Stahlrohr 15a und dem Rohrverblnder 10. wahrend der fest ein- 
gebettete und dabei gleichzeltig zusammengepreBte Dichtring Ob 
fUr eine elnwandfrele gas- und flUssigkeitsdichte Abdichtung 
zwlschen dem Stahlrohr und dein Rohrverblnder sorgt. Anderer- 
seits ergibt auch berelts die scharfkantige Ringnut IS-d, in 
welche der Bundring Ua elngepreflt ist, eine ausgezelchnete 
Abdichtung, welche an sich bereits fUr alle normalen Bean- 
spruchuni;.;n ausreicht. 



Die Spreizvorrichtung, mittels welcher der Rohrverblr^der und 
Uber Ihn das Stahlrohr aufgeweltet wlrd, 1st in Plgur 11 dar- 
gestellt, wobe? allerdlngs nur der Sprelzkopf 16 selbst dar- 
gestellt ist. Dieser Sprelzkopf 16 besltzt IKngsgeschlitzte 
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Spreizorgane l6a, welche rund um einen durch hydraullschen 
Drucic vorschiebbaren und zurlickzlehbaren Kegel l6b angeordnet 
slnd. Dabei zeigt Figur 11 diesen Kegel l6b in zurUckgezogener 
Lago, wahrend l6b' diesen Kegel ausgefahren darstellt, sodaS 
die Spreizorgane l6a auseinander gespreizt werden und dadurch 
den Rohrverbinder und das Stahlrohr in der vorbeschriebenen 
Weise aufweiten. Dieser Spreizkopf besltzt ein vorderes Ende 
l6c, welches die Innenbunde 14 und 15 nach auBen drlickt, wShrend 
der Abschnitt l6d des Spreizkopfes zum Aufweiten anderer Telle 
der nachstehend noch im einzelnen zu erlSuternden AusfUhrungs- 
belspiele dlent. 

Wie die Flguren 2a bis 5c zeigen^ blelbt durch den erfindungs- 
gemaflen Rohrverbinder der WSrmeschutzmantel 15c des Heizungs- 
rohres 15 vbllig unbeschadlgt. Wenn dieser Schutzmantel 15c 
beispielsweise aus Hartvini'lchlorld oder elnem Material gleicher 
Festiglcelt besteht, so wlrd durch diesen Schutzmantel die Druck- 
haftung zwischen den aufgeweiteten Teilen 15d und 15e des Stahl- 
rohres 15a und dem Bundring 14a bezw. dem Dichtring IJb noch 
verbessert, sodaB nlcht nur die sonst Ubliche Entfernung dieses 
Schutzmantels an der Verblndungsstelle eingespart wird, sondern 
auBerdem eine unbedlngt sichere Verblndung erzlelt wird. 

Die Flguren h& und 4b zelgen den Einbau eines erfindungs- 
gemafien Rohrverbindcrs in einer gegeniiber der Ausbildung gemafl 
2b etwas abgewandelten Ausbildung. Dabei trSgt dieser Rohr- 
verbinder 100 am rUckwartigen Ende eine Uberwurfmutter 111, 
velche am Flansch 110 anlicgt» Die wesentllche Abwandlung dieses 
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in den Figuren 4a und 4b dargestellten AusfUhrungsbelsplels 

gegenUber der Ausbildung gemaB Figur 2b besteht darln, daD die 
Ringnut IJOa nahe der Grenzlinle zwlschen dem Zv;lschenabschnitt 
B und dem auBersten Einschubende A llegt und daB die EinschnU- 
rung 140 am auOersten Einschubende ebenfalls als Nut aus- 
gebildet ist, v/elche einen Ring l40a beherbergt, dessen AuBen- 
durchmesser nicht groBer ist als der Auflendurchmesser des 
Zwischenabschnittes Wenn in der bereits beschrlebenen Weise 
in diesen Rohrverbinder das Spreizwerkzeug 16 gemafi Figur 11 
eingesetzt wird, so erzeugt der Ring I40a eine scharfkantige 
Ringnut 15d im Stahlrohr 15a, w^rend der Dichtrlng IJOb eine 
lelchte Ausbeulung 15e erzeugt, Dabei verbleibt zwlschen beiden 
verformten Bereichen 15d und 15e des Stahlrohres 15a ein 
Bereich, welcher von der Verformung nicht berilhrt wurde. Die 
Grenzllnie zwlschen den Bereichen A und B verlauft in der Mitte 
dieses nichtverf ormten Bereiches. Beim Aufwelten der Ein- 
schnlirung IkO am SuQersLen Einschubende des Rohrverbinders 
mittels des Spreizkopfes 16 kann diese Einschnlirung so v;eit 
verformt werden, dafl die Ringnut etwas verbreitert wird. In- 
folgedessen kann das Stahlrohr l^a selbst dann ausrelchend 
aufgeweitet v/erden, wie dies in 15d* angedeutet ist, wenn der 
Auflendurchmesser des Ringes l4oa klOiner sein sollte als der 
Auflendurchmesser des Zwischenabschnittes B. Dabei erglbt slch 
durch die Aufweitung ein Innlger Kontakt zwlschen den Bereichen 
15d und 15e des Stahlrohres 15a und dem Rohrverbinder 100, wobei 
die scharfkantlgen Sel tcnwandungen 15d' des verformten Bereiches 
15d insbesondere eine sehr kraftige, da.uerhafte Verbindung 
zwlschen dem Stahlrohr 15^ und dem Rohrverbinder 100 ergeben. 
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Wie Plgur 4b zelgt, soli dieses nilt dem Rohrverbinder 100 
bcstllckte ummantelte Stahlrohr 15a, dessen Mantel wiederum 
keinerlel Deschadigung erlitten hat unci bis zum auf:ersten Ende 
stehen geblieben ist, mit einem Zyllnder II5 dicht verbundcn 
werden. Dieser Zylinder 11^ trSgt eine Mutter 112 mit AuDen- 
gewinde, wahrend sein auBerstes Ende mit Hilfe des Spreizkopfes 
16 zu einem Plansch 11^ umgebbrdelt wurde, indem der Durchmessei*- 
unterschied zwischen den Teilen l6c' bezw. l6c" des Abschnittes 
l6d und dem AuBendurchmesser des Abschnittes l6c hlerfUr aus- 
genutzt wurde. Zwischen den Flansch 110 des Rohrverbinders 100 
und dlesen Flansch 114 ist eine Ringpackung II5 eingelegt und 
durch Einschrauben der Mutter 112 in die tlberwurfmutter 111 auf 
dem Rohrverbinder 100 ISflt sich das ummantelte Rohr 15 unbedingt 
dicht mit den Zylinder II3 verbinden. 

Dei der fertigen Verbindung des u/rimantel ten Stahlrohres 15a rait 
dem Rohrverbinder 10 gemaO Figur 3c bezw. dem Rohrverbinder 100 
gemao Figur 4b ragen die Innenbunde 14 und 13 beim Rohrverbinder 
10 besw. die Einschntirungen 140 und I30 beim Rohrverbinder 100 
zwar etwas in das Rohr hinein, d.h. Ihr Innendurchmesser ist 
etwas kleiner als der Innendurchmesser des Stahlrohres 15a, 
Jedoch wird dadurch der DurchfluB des die Rohrleitung durch- 
flieflenden Mediums praktisch nicht behindert. 

Die Figuren 5a und 5b zeigen ein weiteres AusrUhrur*gsbeisplel 
eines erf indungsgemaBen Rohrverbinders, bei welchem der am 
ituflersten Elnschubende ausgebildete Bundring 14' a eine AuOen- 
nut aufweist, in wolche ein Dichtring IJ'b eingesetzt ist. 
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Infolgedecscn kann bel diesem Rohrverbinder lOOA die spezlelle 
Ringnut IJa bezw» 150a im Zwischenabschnitt B entfallen, sodaG 
dieser glatt durchgehen kann. Der Durchmesser dieses Zwischen- 
abschnlttes B 1st etwas klelner als der InnendurchmesBer des 
Metallrohres 115 und am rUckwartigen Ende des Rohrverbinders 
lOOA 1st wiederura eln Plansch 11 angeformt. Wenn nun dieser 
Rohrverbinder lOOA In der berelts beschriebenen Weise mlttels 
des Sprelzkopfes 16 aufgev/eltet wird, so v/lrd der Bundrlng 14' a 
mlt dem In Ihm llegenden Dlchtring 13' b In die V/andung des 
Rohres 150 gepreBt, sodaQ in diesem Rohr elne nach auBen gewbib- 
te Ringnut 15d entsteht, Durch diese plastische Teilverformung 
15d des nicht ummantelten Metallrohres 150 erglbt sich eben- 
falls elne unbedlngt Teste Verbindung zv;isch€n Rohr und Rohr- 
verbinder, v/obel der elngepreflte Dlchtring 15' b fUr elne slchere 
Abdichtung sorgt. 

Figur 6 zeigt eln Ausf Uhrungsbeisplel, bel welchem eln Rohr- 
verbinder 10 zusammcn mlt einem Hllf sverblnder Oder Versteifungs- 
ring 117 verwendet wird, welcher auf das AnschluOer.de eines 
Metaili o'nres I50 aufb^schoban ist. Dieses Ausfuhrungsbeispiel 
eignet sich vor allep. fUr sehr dUnnwandige Rohre, bel denen 
der Versteifungsrin^ II7 dafUr sorgt, daB beim Aufwelten des 
Rohrverbinders 10 das Rohr 150 tatsachlich nur an den Stellen 
15d und 15e (siehe FigOc) teilverformt wlrd und nicht etwa im 
ganzcn Anlagebereich des Rohrverbinders 10 aufgeweitet wlrd* 
Durch dlesen auBerst einfachen Versteifungsring wlrd daher das 
Elnsatzgebiet des erf indungsgemaOen Rohrverbinders v/esentllch 
eri^eitert. Dieser Verctelfungsrinc; II7 kann aus Ubllchem elsen- 
haltigen Mctall oder Nlchteiscnnolall wle Messing oder dgl. 
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bestehen, wobei die Wahl des Materials ledicllch elne Prage 
der Vertraglichkelt mlt dera Metall des AnschluBrohres I50 ist. 

Figur 7 zeigt elnen derartigen Verstelfungsrlng l?' in einer 
Form, wle sle spezlell fUr das Anschluflende 15b elftes um- 
mantelten Rohres I5, bestehend aus elnem Metallrohr 15a und 
elnem Schutzmantel 150, verwendet v;lrd. Dleser Verstelfungs- 
rlng 17» besltzt elne zyltndrlsche Innenwandung, wShrend seine 
AuBenwafidung in der In der Plgur 7 dargestellten Weise schr^g 
verlauft, wodurch eln fester Sltz des Sehutzraantels 15e auf 
dem Metallrohr 15a gewShrlelstet wird. 

Der In Plgur 8a dargestellte Rohrverblnder lOOB besltzt zwel 
Bundrlnge l40a und I40'a, deren elner in elner ElnschnUrung 140 
am Suflersten Elnschubeftde des Rohrverblnders angeordnet 1st, 
wShrend der andere Bundrlng l4o'a in elner ElnschnUrung 1^0 
nahe dem rUclcwartlgen Abschnitf C des Rohrverblnders eingesetzt 
ist. Zwlschen beiden Bxmdringen 1st auBerdem elne ElnschnUrung 
130 ausgebildet, in welcher ein Dichtrlng IJOb sltzt. Plgur 8b 
zeigt dieses Ausf Uhrungsbeisplel nach seiner Verbindung mlt 
elnem ummantelten Rohr 15. Durch die doppelte scharfkantlge 
Aufweitung oder plastische Teilverformung des Metallrohres 15a 
an den Stellen 15d und 15d durch die beiden Rlnge 140a sowle 
I40'a ergibt sich selbst dann elne unbedingt sichere Verbindung 
zwlschen dem Rohr I5 und dera Rohrverblnder lOOB, wenn auf den 
Rohrverblnder von auBen her BlegekrSfte elnwirken. 

Der in Plgur 9 dargestellte Rohrverblnder lOOC besltzt Rund- 
sicken 100' Im rUckwartlgen, d.h. also Ira aus dem Anschluflende 
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des Rohres herausragenden Ende C, welche elne gewisse Bewegungs 
frelhelt zwlschen zwei miteinander zrx verblndenden Rohrenden 
erlauben, Insbesondere wenn belde Rohrenden nlcht genau mlt- 
einander fluchten. Ein weiterer Vorteil dieser Ausblldung 
besteht darin. daG slch hlermit auch in gewlssem Umfange Wlnkel- 
verblndungen herstellen lassen, wShrend auBcrdem, wenn die 
Verblndungsstelle starken Durchbiegungen ausgesetzt wird, dlese 
Sicken 100' derartige Blegebeanspruchungen ohne weiteres auf- 
nehmen, sodaB die feste Verbindung zwischen dem Rohrverblnder 
lOOC und einem Rohr I5 bezw. 150 an den Stellen der scharf- 
kantigen Teilverf ormung des Rohres durch derartige Blegebean- 
spruchungen nicht geschwacht wird. 

Der Bundring U bezw. I40a am fiuBersten Einschubende elnes 
erflndungsgemaOen Rohrverblnders, kann mit normalem hydraull- 
schem Druck unter Verwendung des Sprelzkopfes 16 gemSfi Figur 11 
ohne weiteres in der gewUnschten Weise aufgeweltet werden 
selbst wenn der Ring vollkommen geschlossen 1st. Andererseits 
kann der Bundring I40a auch als aufgeschnlttener Ring oder 
Spaltring ausgebildet werden, wobel ellerdlngs unbedingt eln 
Dichtring 150 vorgesehen werden muB, uju elne elnwandfreie 
Abdichtung zu erreichen. Dieser Dichtrlng lafit slch ohne 
weiteres so stark aufwelten, dafi auf jeden Pall die erforder- 
llche Abdichtung gewahrleistet ist. 

WShrend In Figur 4b die Verbindung elnes un^antelten Rohres 
mit einem nichtununantelten Zyllnder dargostellt 1st, zelgen 
die Figuren lOa bis 10c die Verbindung zweler unonantelter Rohre. 
in welche Jewells eln erfindungsgcmaBer Rohrverblnder 10 bezw 
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100 eingepreBt ist. Bel dem Ausf uhrungsbeispiel gemafl Figur 10a 
1st auf die belden aneinander anliegenden Plansche 11 der beiden 
Rohrverbinder 10 eln Ring aufgedrUckt, welcher eine Innennut in 
einer der Cesamtdlcke beider Plansche entsprechenden Breite 
aufweist. In Figur 10b und 10c besteht dieses Verbindungsorgan, 
mittels welchem die beiden Plansche der beiden Rohrverbinder 
zusammengepreBt werden, aus einer hinter den einen Plansch 
greifenden Uberwurf mutter 111 mit Innengewinde und einer hinter 
den anderen Flansch greifenden Bundmutter 112 mit AuBengewinde. 
Durch gegenseitige Verschraubung der beiden Telle 111 und 112 
werden die beiden Plansche 110, zwischen denen erforderlichen- 
falls noch eine Ringpackung 115 angeordnet v?ird, fest zusammen- 
gepreBt, sodafi eine unbedingt slchere Verbindung erzielt wird, 
Ein weiteres Verbindungsorgan zeigen die Figuren lOd und lOe. 
Hierbei wird eine Art Uberwurfmutter 116 verv/endet, welche 
allerdings nicht liber den Flansch 110 hinweggreif t, sondern 
innenseitig an diesem anliegt* Dieses Teil 116 schneidet mit 
seinem Innengewinde ll6a (Fig.lOe) in den Schutzmantel 15c des 
ummantelten Rohres 15, sodaB hierdurch nicht nur dieses Teil 
116 festgehalten wird, sondern gleichzeitig das AnschluBende 
des Rohres von auBen her Im wesentlichen in der gleichen Weise 
versteift wird, wie dies durch die Verstelfungsringe bel den 
AusfUhrungen gemaO Figur 6 und 7 der Pall ist. Hinter den 
Flansch 110 des mit dem ummantelten Rohr 15 zu verbindenden 
Rohres greift ein Planschring 117* durch welchen Zugbolzen 117a 
in das GegenstUck 116 eingeschraubt sind, sodaB beide Plansche 
110 fest gegeneinander gepreBt werden, wobei wiederum eine Ring- 
packung 115 zwischen beiden Planschen angeordnet werden kann. 
Figur lOd zeigt auBet^dcm eine Abv/andlung des Rohrverbinders 100, 
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bel welcher im AnschluB an den Plansch 110 noeh ein kurzes 
RohrstUck no' ausgebildct 1st. Dieses kurze RohrstUck llo' 
«ird in eine muffenartieo Erwelterung an, Ende des anderen Rohres 
Oder Rohrverbinders elngeschoben, wodurch einmal elne zusatz- 
liche Abdichtung und zum anderen eine Verbesserung der Festig- 
Keit an der Verblndungsstelle erzlelt wird. 

ra der erfindungsgemlifie Rohrverblnder am aus den, AnschluBende 
des Rohres herausragenden Ende elnen Plansch aufweist, kann 
praktlsch Jede Verbindungseinrlchtung, sei es nun elne Uber- 
wurfmutter oder Irgendelne andere Anordnung vahlweise verwendet 
werden. Besonders vorteilhaft 1st dabei, da0 dlese Verbindungs- 
anordnungen vor dem Einpassen des Rohrverbinders in das An- 
schluflende elnes Rohres auf dem Rohrverblnder aufgeschoben 
werden k5nnen, wodurch die Verwendung derartlger Verblnd-angs- 
anordnungen wesentlich erleichtert wird, was bei den blsher 
Ublichen Rohrverbindern durchaus nicht der Pall ist. 

Selbstverstandlich kiJnnen die in den Piguren dargestellten 
und vorstehend beschriebenen AusflUirungsbeisplele auf die 
verschiedenste Weise abgewandelt werden. So laBt sich die 
innige mechanische Verbindung zwischen dem Bundring Ua bezw. 
140a und der Innenwandung des Ketallrohres 15a noeh dadurch 
verbessern, daB, wle dies in einigen Piguren fUr den Bundring 
noa dargestcllt ist, der Bundring bozw. die Bundrlnge AuBen- 
Eewlnde aufwelsen, mit welchem sie sich in die Innenwandung 
elngraben, wobel durch diese Gewindegonge gleichzeltlg die 
PlUssigkeltsabdichtung verbessert wlrd. Perner kc5nnen fUr den 
innenbund des Bundrlnsos bezw. die ihn aufnehn^cnde EinschnUrung 
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und fur den Innenbund an der Stella der den Dichtring aufnehmen- 
den Rlngnut bezw. fUr die EinschnUrung zur Aufnahme des Dicht- 
ringes die glelchcn Innendurchmesscr vorgesehen werden, sodaD 
die Aufweitung mittels eines entsprechcnden Aufv/eitungs- oder 
Spreizwerkzcuges, etv;a der in Figur 11 dargestellten Art, in 
einem einzigen Schritt erfolgen kann. Des weiteren braucht der 
Dichtring nicht an einer auf zuweitenden Stelle des Rohrver- 
binders angeordnet zu werden, sondern er kann auch an irgend- 
einer .jg^nderen Stelle eingesetzt v/erden, vjobei dieser Dichtring 
dann auf irgendwie andere V/eise derart zusanrjnenpreBbar sein 
muQ, dafi sich eine unbedingte Abdichtung ergibt. 

Der erf indungsgemaCe Rohrverblnder kann insbesondere bel dem 
Ausfuhrungsbeispiel gemSB Figur 2a als GuflstUck hergestellt 
werden, oder er kann auch aus einem entsprechenden Rohrstuck, 
zweckmaBigerweise aus nichtrostendem Me tall, in die jeweils 
gewUnschte Form gepreBt werden. 
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